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AUTOMATIZACION CON PLC Y PANEL HMI (40 HORAS)

OBJETIVOS DEL CURSO:
e Conocer el hardware de la familia 5000.
e Aplicar el uso del Software de comunicacién RSLinx y RSLogix 5000.
e Aprender las instrucciones légicas basicas de temporizacién y contadores.
e Cargary descargar de programa con PLC.
e Forzar sefiales de entradas y salidas en el PLC 5000.
e Desarrollo de pantallas con PanelView Plus y HMI Automation Direct.

TEMARIO:
1. Conceptos basicos.
a. Autdmata programable ControlLogix 5000.
b. Componentes del sistema.
Controladores.
Médulos de comunicacién.
Moddulos de Entradas y Salidas.
Fuentes de Alimentacion.
Chasis.
f. Software.
c. Cableado de Mddulos de Entradas y Salidas.
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2. Direccionamiento de seiiales de entrada, salida y dreas de memoria.
a. Teoria del barrido del programa (SCAN).
b. Tipos de datos y etiquetas del PLC.
c. Direccionamiento de sefales de entrada y salida digitales.

3. Manejo del software de programacion.
a. Configuracién de la interfaz de comunicacién (RSLinx).
Introduccién a RSLogix 5000.
Configuracién del hardware del sistema.
Establecer un enlace online.
Respaldar y cargar un programa.
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4. Instrucciones de Relevacion.
a. Examine si cerrado.
b. Examine si abierto.
c. Active de Salida.
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5. Archivos de Datos de Temporizador.

a.
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Descripcidn general de las instrucciones de Temporizador.
Como Introducir parametros.

Temporizador a la Conexion.

Temporizador a la Desconexion.

Temporizador Retentivo.

6. Archivos de Datos de Contador.

a.
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Elementos del Archivo de Datos del Contador.
Como introducir parametros.

Conteo Ascendente.

Conteo Regresivo.

Restablecimiento.

7. Visualizacidn y forzado de entradas y salidas.

8. Vista General del Interfaz Hombre-Maquina (HMI).

a.

®ao0 o

Introduccidn a la PanelView Plus y Automation Direct.
Desarrollo de una aplicacion.

Creacion de un proyecto.

Trabajar con Etiquetas.

Configurar el Terminal y la Comunicacion.

9. Trabajar con Objetos.

a.

b.
C.
d

Crear Pulsadores.

Crear Controles de Entrada Numérica.

Crear Selectores de Pantalla.

Crear Indicadores y visualizadores Numéricos.

10. Transferir y Verificar Aplicaciones.

a.
b.
C.

Verificar errores en la Aplicacion.
Aplicar Download a la Terminal.
Aplicar Upload a la Terminal.

Lic. Eduardo Hernandez Urdiales
Consultor ejecutivo HV Capacitacion

@ eduardo.hu@hvcapacitacion.com.mx

L@J 8119744205


mailto:eduardo.hu@hvcapacitacion.com.mx
https://api.whatsapp.com/send?phone=8119744205&text=Buen%20d%C3%AD%C2%ADa,%20Deseo%20informes%20del%20curso%20de%20Automatizaci%C3%B3n%20con%20PLC%20y%20Panel%20HMI

